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Технические примечания 

Технические инструкции,
твердосплавные маркировки и 
покрытия

Наименования 
сплавов (покрытий)

 K10F Универсальный мелкозернистый твердый сплав с хорошей износостойкостью. Без покрытия подходит для 
применений с низкой и средней скоростью резания, а также для обработки цветных металлов.

 CBN Стойкий сорт CBN для применений с более низкой скоростью резания. Подходит для закаленной стали, 
прерывистой резки и чугуна.

 CN45F Универсальное покрытие PVD-TIN. Эта универсальная марка предназначена для низких и средних 
скоростей резания для материалов с ограниченным содержанием железа (неметаллы, цветные металлы).

 AL41F Универсальное покрытие TIALN с высокой устойчивостью к высоким температурам и твердости.
Хорошо подходит для металлов, в том числе сплавов, не содержащих железа (феррита) в заметных 
количествах.

 PD2F Покрытие для универсального использования со средней и низкой скоростью резания.

 XC2A Покрытие с отличной термостойкостью, высокой стойкостью к окислению и теплоизоляцией. Идеально 
подходит для жесткой обработки> 60 HRC.
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 P01C Покрытие для обработки жесткого (прочного) материала со средней или низкой скоростью резания.

 P03C Покрытие для труднообрабатываемых материалов. Идеально подходит для сухой обработки.

 P07C
 

Покрытие для обработки титана, нержавеющей стали и молибдена.

 P18C
Универсальное высокоэффективное покрытие с высокой стойкостью к окислению, износостойкостью и 
жаростойкостью.

 NEME Покрытие для обработки алюминия, сплавов, цветных металлов и композиционных материалов.

 K10F
Universell einsetzbares Feinkornhartmetall mit guter Verschleißfestigkeit. Unbeschichtet geeignet für 
Anwendungen mit niedrigen und mittleren Schnittgeschwindigkeiten, sowie die Bearbeitung von Nicht-
eisenmetallen.

All purpose micrograin carbide with good abrasion resistance. Uncoated for applications with low or
medium cutting speeds and machining of non-ferrous materials.

 CBN
Zähe CBN-Sorte für Anwendungen mit niedrigen Schnittgeschwindigkeiten. Geeignet für gehärtete
Stähle, unterbrochene Schnitte und Grauguss.

Ductile CBN grade for applications with lower cutting speed. Suitable for hardened steel, interrupted 
cuts and cast iron.

 CN45F
Universell einsetzbare PVD-TIN-Beschichtung. Diese Allround-Sorte ist für niedrige und mittlere Schnitt-
geschwindigkeiten mit Einschränkung bei NE-Metallen

PVD-TIN coating - all purpose, all around grade is suitable for low and medium cutting speed with 
restrictions on non-ferrous materials.

 AL41F
Sehr universell einsetzbare TIALN-Beschichtung mit hoher Temperaturbeständigkeit bei hoher Härte.
Sehr gut geeignet auch für NE-Metalle.

TIALN coating - very universal with a high resistance to high temperature and hardness. Very suitable 
also for non-ferrous metals.

 PD2F
Beschichtung für den universellen Einsatz bei niedrigen und mittleren Schnittgeschwindigkeiten.

Coating for universal use with medium and low speed.

 XC2A
Beschichtung mit einer excellenten Warmhärte, Oxidationsbeständigkeit und thermischen 
Isolationsfähigkeit. Ideal für Hartzerspanung >60HRC

Coating with excellent hot hardness, high oxidation resistance and thermal insulation capacity. Perfect 
for hard machining >60 HRC.




